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Tento ndvod k ohsluze a montaZi plati pro ponorné Eerpaci soustroji typové Fady KDFU. V tomto navodu
jsou uvedeny pokyny nezhytné pro spravné provozovani, absluhu, adrzbu, bezpeénost provezu apod.
Nedovolené zdsahy do Cerpadla, event. nesplnéni poZadovanych pokynii ma za ndsledek zirtu zdruky.

1.0 VSEOBECNE UDAJE
1.1 PouZiti

Prenosna ponorna Cerpadta fady KDFU jsou specialnf
Cerpadia urCend k Cerpani vody zne€i§téné obsahem
bahna, pisku, kamenné drté, jilu a podobnych hmot
abrazivniho G€inku. Obsah pfimisenin muze tvofit aZ
30 % hmotnosti o zrnitosti do & mm a hustoté kapaliny
do 1200 kg.m. Maximalni teplota Cerpané kapaliny je
40 °C. Maximélni ponor je 10 m pfi hustoté kapaliny
1 000 kg.m?®. Cerpand kapalina méd dovoleny rozsah
hodnot pH 5-7,5.

Cerpadla nejsou vhodnd pro Eerpani vody s obsahem
oleju a uhlovodika.

Jejich velmi Siroké uplatnéni je zejména ve stavebnictvi,
pfi vykopovych pracich, pfi melioratnich pracich, pfi
odstrafiovdni ndsledku povodni, jako odvodiovéni
zatopenych sklepu, suterénd apod.

Cerpadla jsou urdena pro prci ve svislé pracovni
poloze, mohou viak pracovat i v horizontdIni poloze. V
piipadé potfeby dvojnasobné dopravni vysky H odpovi-
dajici danému dopravnimu mnoZstvi éerpadel je moZno
u velikosti Cerpadia 80-KDFU pouZit tzv. kaskddniho

zapojenf, které sestavd ze dvou Eerpadel vzajemné
propojenych hadici. Dolni ¢erpadlo je ve standardnim
provedeni, u horniho Gerpadia po demontéZi saciho sita
se namontuje saci viko s hrdlem pro pfipojeni hadice.

Hluénost

Skutecna hodnota akustického tlaku A ve vzdalenosti
1 m od povrchu agregétu (pfi pouZitl vahového filtru
A)je L,,=77 dBa (IS0 3764, 1SO 9614).

2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuje zékladni pokyny, které je
nutno dodrZet béhem provozni instalace, provozu adrzby
Cerpadla. Je proto nevyhnutelné, aby pislu$ni odpovédni
pracovnici a obsluhujici osoby si pied zahajenim provozni
instalace a uvedeni Cerpadla do provozu jeho text dukladné
progetli. Je rovnéZ nutné, aby ndvod k obsluze byl v misté
provozni instalace Cerpadla neustdle k dispozici.
DodrZeny musf byt nejen vySe uvedené véeobecné hezped-
nostni pokyny uvedené pod timto bodem pro bezpetnost,
ale také veskeré specificke bezpecnostni pokyny, uvedené
pod ostatnimi zakladnimi body.

1.2 Udajovy §titek

1 - QObchodni jméno o sidlo virobce
2 - Typové oznocen!
3 - Vyeobni &islo
4 - Prilok
20 5 - Doprawai viska
6 - Prikon soustrojf
7 - Moximélni dopravf vidko
8 - Oldtky

9 - Jmenovilé nopéti
10 - Potet fazf, druh proudy
11~ Jmenovild frekvence

Q_) .SlGMA18685p(7§ C@ﬁ/;

YA / 12 ~ Jmenosily fstic provd
7 Q. Vsl ml(Ps W 1 o
E—— 5 (1P m|[n Jmin v)|3~|| HH——— 13 - Zopojeni elektromotoru
3 AlrsrAr/ IllSOL “Il_\{P—ssll\ 14 - Trida izolace
12— ~_ 18 15 - Druh zofizent
@ /4”35}'4‘325"’7{“51&“5“(’ 16 - Knyli
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17 - Haximdlnf procowni Rloubko
18 - Rok vjroby

19 - Zem# pdvodu

20 ~ Inatke shody



Bezpecnostni pokyny obsazené vtomto navodu k obsluze,
jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohroZeni bezpecnosti,
jsou oznaceny symbolem

nebo v piipadech zahmujicich elektrickou bezpednost

symbolem

Bezpecnostni pokyny, které musi byt vzaty v tvahu z
divodu bezpeného provozu &erpadia nebo Eerpaciho
soustrojf, jsou oznaceny ndvéstim

POZOR |

Bezpecnostnl pokyny, jejichZ nedodrZent by mohio ohrozit
kvalitu Zivotniho prostfedi jsou oznaceny symbolem

2.1 Souhrn dleZitych upozornén,
kterych je nutno dbat pfi manipulaci, obsluze a
pouZivani erpadel

[PozoR 1] AN\ A\

1. Zapojen( na napéti podle Stitkovych ddaju.

2. Sprévny smys| otadent.

3. Cerpadlo zvedat a spoustét za dradlo, nikoliv za
privadni kabel.

4, PFi Cerpani jimek se sypkym sedimentem a brusnymi
Gginky Cerpadlo zavésit na lano nebo Fetéz nebo postavit
natvrdou podloZku. Piedejde se zbytenému opotfebeni
hydraulické ¢asti a ,zahrabdni" ¢erpadla.

5. Pri zavéSeni Gerpadla na lano neho fetéz nutno za-
brénit otdeni neho otdCivému ,kyvani* kolem svislé
osy Eerpadla. Predejde se tak pFipadnému poSkozeni
pfivodniho kabelu.

6. Pfi dolévan( a kontrole stavu oleje dbat, aby pod
zétkami bylo vZdy nepoSkozené tésnéni a zdtky byly
fédné dotazeny.

7. V8echny Sroubové spoje musf byt Fadné dotaZeny a
zajistény proti uvolnéni vioZenim pruzné podlozky. Pod
pruznou podlozku nutno umistit podloZku plochou.

8. VSechny valcové spoje a dosedac! plochy véetné ,0"
krouzka a valivych loZisek musi byt pfed montdZf Gisté a
neposkozené. ,,0" krouzky pretfit pfed montazi olejem,
nebo mazacim tukem. V8echny ¢asti musi byt smontové-
ny ve vzajemné poloze tak, jako pfed demontaZi,

9. Pfi montdZi privodniho kabelu motoru ¢erpadla se
musi dbdt na to, aby byl zasunut do ucpavkového
piecnivala nejméné 8 mm pes dno vélcového otvoru do
svorkovnicového otvoru.

10. Pred kaZdou delSf provoznf pfestdvkou nutno Ger-
padlo ponofit za chodu motoru do &isté vody - pokud
bylo pouZito k Cerpan{ smésf nebo agresivnéj§f vody - a
pak nechat ¢erpadlo v chodu na sucho po dobu 10-15

sekund. Zaschnuti a pfilepen! mechanickych pfimfsenin
v hydraulické ¢asti by zpusobilo pfi znovuuvedeni do
provozu zbytedné opotiebent.

11. Po nékolikatydenni provozni pfestdvce nutno pred
znovuuvedenim do provozu nékolikrdt protogit obéZnym
kolem po sejmuti sactho sita.

12. Zamrazu se nesmi nechat Cerpadlo ve vodé, kterd by
v Eerpadle mimo provoz mohla zamrznout.

13. Stane-li se, Ze v Cerpadle zamrznou po vytaZen zbytky
vody, aniZ ¢erpadlo bylo vysuseno, jak je uvedeno v bodé
10, nutno pfed novym uvedenim do provozu Cerpadlo
ponofit do vody, aby doS$lo k jeho rozmrazeni. V Zddném
pifpadé se nesmi pouZit k rozmrazovéni plamene.

Pri sejmutém sacim situ za chodu Cerpadia je tfeba nejvét-
5 opatrnosti, aby nedo3lo k drazu otdCejicim se obéZnym
kolem bud pfimym vsunutim prstd nebo néfadf.

14, Pfi kaZdé revizi a opravé ¢erpadla doporutujeme
kontrolu izolaéniho odporu elektromotoru.

15. Zvlastni pozornost nutno vénovat stavu vyvodky pro
privodni kabel a pfi jakémkoliv poSkozenf ji okamZité
vyménit.

16. Pfi jakékoliv manipulaci v elektrické &dsti Cerpadia
nutno pfedem odpojit pfivod od sité a zabranit mozZnosti
piipojeni na sif omylem. TotéZ plati pii (drzbé a sefizovanf
rotujicich ¢asti.

17. Prohlidky, revize a opravy elektromotoru Cerpadla
nutno provadét s ohledem na prostiedi pouZitf podle in-
ternich piedpist provozovatele a platnych norem CSN.
18. Demontdz a sefizovéni, pfipadné revize narocnéjSich
partii cerpadla je popsana podrobnéji.

V zdvorce uvedend ¢isla za jenotlivymi dfly jsou shodnd
s pozicemi pouZitymi k oznaCenf téchto dild v Fezu
¢erpadla, Jinak je nutno se sezndmit pfed kaZdou
demontaZf s uspoZéddanim jednotlivych Casti Cerpadla
podle pfilozeného fezu.

19. Pokud je nutné pii demontdZi pouZit paeni, musf
se pouZit pod pacidlo vhodné kovové podlozky s vetsf
plochou, aby nedo$lo k omackdvéni ¢sti cerpadla, nebot
jsou vesmés zhotoveny z hlinikové slitiny. PouZije-li se
k demontdZi poklepu (jako napf. pfi stahovdnf plasté
151), pak je nutno pouZit olovéné, gumové nebo jiné
mékké palicky.

20. Nenf vylougeno malé zne€iSténi kapaliny olejem z
ndpiné (napf. pfi opotfebenf ucpdvky).

21. Ponorné Cerpacl soustroji se nesmf prenaset, je-li
pod napétim.

22. Ponorné &erpaci soustroji nenf ur€eno pro prostredi
s nebezpedim vybuchu.



3.0 TECHNICKE UDAJE

Tabulka 1
Technické tdaje 65-KDFU 80-KDFU | 100-KDFU | 125-KDFU
Primér obézného kola mm 130 130 | 150 150 170
Vykonova charakteristika viz. obr. 1
Rozmérovy nacrtek viz. obr. 2
Elekitromotor jednotcelovy
Jmenovity vykon Pruot. kw 15 3 3 10
Jmenovité napéti U v 400 400 (na prani 500) 400 400
Jmenovity proud (jistici) ! A 4 7,58 |6,5 (6) 10 19
Jmenovité otacky Tmot min-! 2800
Kmitoget f Hz 50
Trida izolace a kryi mot. {fida izolace F, kryti 1P 68 1o
Hadice: svétlost, mat. prov. mm | 52,PAD/P | 75 PADP | 110, PADIP | 110, PAD/P
Pfipoj. kabel typ et | vor e SS15 o7 v 881 gy e 8818 | oy e bezs
Informat, hmotnost éerpadla bez hadice a kabelu kg 21 38 43 85
Infor. hmotnost 10 m hadice kg 48 6,75 11,5 11,5
Infor. hmotnost kabelu kg 45 45 45 7
Vypinaci teplota tep. hlidace °C 1305
ESM 1-4 ESM1-10 | ESM1-10 | ESM1-20
Doporugeny spoustéc motoru pro el. sit 400 V v izolaéni skiini IP55 + vidiice 3P+N+PE 16A | do rozvadéce
Podpéfova spoust 230 V
3.1 Vykonovd charakteristika
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Obr. 2
Tabulka 2
Provedeni
Typ vytlatné ~A B ~C D D1 ~E ~F G
pripaky
a 330 DN 52 -
65-KDF
U 5 05 235 600 - N 52 330 160 4
a 390 DN 75 -
80-KDF
KDFU b 5 265 650 N7 370 163 4
100-KDFU 380 265 720 DN 110 410 190 4
125-KDFU 412 320 800 DN 110 545 193 8




4.0 TECHNICKY POPIS CERPADLA

Ponorné pfenosné kalové &erpadlo typu KDFU je jed-
nostupriové s rozvadééem (149), obéZné kolo (230)
je vicelopatkové, odolné proti opotiebent.

Za obé&Znym kolem je pogumovand piilozka (135),
kterd je tvarovana podle profilu zadniho disku obéZné-
ho kola a lopatek, které vyEnivaji pies zadni disk. Aby
se dala nastavit minimdlni vtile mezi ob&znym kolem
a jeho prilozkou, je ob&Zné kolo opatieno posuvnym
pouzdrem (544), kterého se muZe zdroven pouZit
jako stahovéku.

Pogumované saci viko (162) je kuZelovitého tvaru
s vrcholovych Ghlem shodnym se skionem lopatek
obézného kola,

Poloha saciho vika vzhledem k obéznému kolu se
nastavuje pomoci zdvitovych matic (920.4) umisté-
nych na péti svornicich (902.1), na kieré je také saci
viko nasunuto.

Pogumovany rozvadéc¢ usmériiuje proud vody ve
sméru podélné osy Cerpadla, tj. pfevadécimi kanaly
ve spodnim loZiskovém télese (350.1), ddle pak
pfes prstencovy prostor, mezi plastém statoru elek-
tromotoru (811) a vnéjSim plastém cerpadia (1561),
v jehoZ vrchni ¢dsti je vytlaéné hrdlo opatfeno na
konci zdvitem pro naSroubovani pevné ¢asti poZdrni
rychlospojky, na kterou se nasazuje pohybliva ¢ast
rychlospojky s poZdrni hadici uvnitf pogumovanou.
U nékterych velikostf je pfipevnéna hadice na vytlatné
koleno pomoci upinacich spon - viz. obr, 2.
Elektromotor tvoii s ¢erpadlem jeden celek. Rotor
elektromotoru (818) je uloZen ve valivych loZiskach
(321.1; 321.2) mazanych tukem, s hfidelem prodlou-
Zenym pro upevnéni obéZného kola. Hornf loZisko
(321.2) je v provedenf zavieném, aby se zabrdnilo
vytékdni mazaciho tuku. Mezi hydraulickou soucasti
¢erpadla a elektromotorem je olejovd vana s naplnf
oleje, kterd je proti cerpané kapaliné utésnéna mecha-
nickou ucpdvkou (433), opatfenou tésnicimi krouzky
ze slinutych karbidu. Jsou mazdny a chlazeny olejem.
Olej slouZi také jako zdbrana proti pfimému vniknuti
vody do loZiskového prostoru.

Olejovd vana s olejovou naplni je proti prostoru
elektromotoru utésnéna krouzky gufero (420) z tep-
lovzdorné pryze, které jsou umistény pod spodnim
kulickovym loZiskem (321.1) a zabrafiuji zdroveri
vytékdni mazaciho tuku z loZiska.

Pro pfipojeni elektromotoru na sit je pouZito vodo-
tésného Sestizilového kabelu (824), jehoZ dvé Zily se
zapojf do ovladaciho kruhu stykage nebo do obvodu
podpétové civky jistiCe. Pfivodni kabel je ze svorkov-
nicového prostoru vyveden vyvodkou (826.1), kterd je
ve viku svorkovnice utésnéna proti vniknuti vody.
Hlidace teploty rozpinaji ovladaci okruh stykace
pii teploté vinutf 130 'C + 5 'C a chrdni motor pfed
prehiatim, pfipadné spdlenim a musf byt po dobu

6

zdruky zapojeny, véetné nadproudové ochrany, jinak
se zdruka neposkytne. Pl normdlni praci cerpadia,
kdy okolo motoru protékd voda, je motor intenzivné
chlazen a teplota vinuti je hluboko pod vypinaci
teplotou hlidacu teplot.

ZvySeni teploty vinuti na kritickou vypinaci mez
pfichdzi v tvahu po dlouhotrvajicim chodu na
sucho nebo s uzavienym vytlakem a nedostatecné
ponofenym Cerpadlem apod.

Cerpadio musf byt provozovano s piislusnym ovli-
dacim a jisticim zafizenim.

4.1 Kaskédni zapojenf ¢erpadel 80-KDFU
Zaffizeni pro kaskddni zapojeni dvou ponornych erpa-
del ve standardni dpraveé sestdvd v podstaté:

a) za saciho vika, kterym se nahradi u horniho Gerpa-
dla (I} ochranné saci sito;
b) ze spojovacf hadice o standardni délce 1 m.

Spojovaci hadice je chemlonovd, opatfend na obou
koncich pulspojkami, jeden jeji konec je zapojen na
vytlak dolniho Cerpadia (1) spoCivajiciho na dné jimky
nebo piimo terénu, druhy konec se zapoji na zvldst
upravené saci viko horniho Cerpadla (l1), utésnéno
pryZovym krouZkem a pfitaZeno péti maticemi.

Pro kaskddni Cerpani je nutno dodrZet podminku
H2>-H1 nebot jinak by dochézelo ke zplostovan(
spojovaci hadice mezi obéma Cerpadly vlivem sa-
ciho ucinku horniho Cerpadia (1) a k nepravidelné
doddvanému mnoZstvi timtéZ &erpadlem. Tedy H2
nesmi byt men$ineZ H1. Nejoptimdingjsi je kaskddnf
zapojenf podle standardni Gpravy s 1 metrovou
spojovaci hadici, kterd je bez jakychkoliv problému
Z hlediska technického i provozniho.

Pokud nebudou obé ¢erpadla v kaskddnim zapojeni
spousténa soucasné jednim spinacim okruhem, je
vhodné jejich postupné samostatné spousténi ve
sledu situacniho uspofadéni. To znamend nejdfive
spoustét Cerpadio dolni (1) a pak Cerpadio horni (11},
vZdy bezprostiedné za sebou v Sasovém intervalu
1-5 sekund.

Zastavovéni Cerpadel je zase vhodné v opaéném
postupu neZ spousténi.

Opétovné spousténi Cerpadel by pokud mozno nemélo
nasledovat dfive neZ skon¢i odtok ¢erpané kapaliny z
vytlatného systému pfes obé Gerpadla zpét do jimku,
ponévadZ pfi tomto zpétném proudéni dochdzf k sa-
movolnému roztoGeni ¢erpadel v opacném smyslu.



162.1 - sacf viko s puilspojkou 75 CSN 38 9461

42 -
550 -
719 -

739

pryzovy tésnici krouZek 240x3
podlozka 8,4
hadicové spojka 75 CSN 38 9454

- spojovacf hadice DN 75 v délce 1 m
920 -

matice MB

Obr. 3



4.2 Rez gerpadlem

Obr. 4

183 _ (=~
135 - prilozka obéZného kola
148 - saci sito
149 - rozvadéc
151 - vngj§f plast

160.1 - dno olejové vany
160.2 - viko loZiska

162 - saci viko

230 - obé&Zné kolo
321.1 - loZisko dolnf
321.2 - lozisko doln{

350.1 - spodnf loZiskové téleso
350.2 - horni loZiskové téleso

420 - gufero

433 - mechanicka ucpdvka

544 - zdvitové posuvné pouzdro
576 - drZadlo

811 - téleso statoru

818 - rotor

824 - kabel

826.1 - vyvodka

833 - viko svorkovnice

900.1 - Sroub M5x12

902.1 - zdvitny Sroub

908 - kontrolni $roub (imbus)
912 -zétka

920.3 - matice M8

920.4 - matice M8

920.6 - matice M5

922 - matice obéZného kola
931 - pojistnd podloZka
940 - pero



5.0 ELEKTROPRISLUSENTVY]

5.1 VSeobecné

ElektropfistuSentvi kalového Serpadla KDFU miiZe
tvofit zdsuvkovy jisti¢ neba pfemistitelna pfistrojovd
skiffi nebo pevné instalovany rozvadéé vybaveny sni-
macim zafizenim vodnf hladiny, které ifdi automaticky
chod na zdkladé jejf vysky.

5.2 Zapojeni Eerpadla
Elektrické zapojeni v ¢erpadle je uvedeno na obr. 5.
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Jednotlivé Zily pFivodniho kabelu a vyvody vinutf
elektromotoru jsou preznaceny ndsledovné:

svorka  barva svorka  barva

U cernd zelend/Zluta
Y hnéda T,T.  bild

W Sed tmavd

Svorky Ty, T2 - obvod bimetalovych hlidacu teploty
vinuti elektromotoru.

Obvod bimetalovych hlidagu teploty musf byt zapojen
do ovlddaciho obvodu Gerpadla, jinak se zdruka na
¢erpadlo neposkytuje. Bimetalové hlidade teploty maji
rozpinaci kontakty s minimdlnimi parametry:
Un=250V

lh=25A(cos p=1)

ly=1,6A{cosp=0,6)

Cerpadlo musf byt jisténo proti nadproudu jistidem
nebo nadproudovym relé s tiidou setrvatnosti Ty
nebo T, a proti zkratu. Nadproudovd ochrana mus{
byt nastavena na jistici proud Gerpadla (elektromo-
toru), ktery je uveden v kapitole 3.0 tabulka 1 nebo
na Stitku ¢erpadia.

Ochranu éerpadla proti nebezpeénému dotykovému
napétf neZivych &asti je tieba zabezpetit podle plat-
nych predpisu.

Schéma zapojeni ¢erpadla s doddvanym elektropfi-
sluSenstvim (jisticem a na kabelu pfipojenou vidlici)
je na obr, 6.

Jisti¢ s vidlici Ize dodat jen u ¢erpadel 65-KDFU a
80-KDFU.
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5.3 Provedeni ochrany pfed nebezped-
nym dotykovym napétim

Ochrana cerpadla proti nebezpecnému dotykovému

napéti se zabezpeéuje podle CSN 33 2000-4-41 a

norem pidruZenych (z hlediska mista nasazenf) a to

prevdzné ochrannou - samo&innym odpojenim od

zdroje a proudovym chraniéem.

Ponorné kalové Cerpadlo se nesmi prenddet, je-li

pod napétim.

5.4 MontéZz

Vi

MontéZ elektropfisluSenstvi (tj. pfemistitelné
pfistrojové skiiné pevné instalovaného rozvadéte
apod.) musi provadét osoba s pisluSnou elektro-
technickou kvalifikaci a to podie platnych norem a
v souladu s mistnimi pFedpisy.

Pri montdZi je tfeba prekontrolovat (nastavit) hodnotu
jistictho proudu nadproudového relé podle tab. 1 v
kapitole 3.0. '

5.5 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim ¢erpadla do provozu je tfeba provést
kontrolu (revizi) elektrické ¢asti a to zejména:

- kontrolu neporusenosti pfivodniho kabelu k Gerpadiu
- méfenf izolaéniho odporu (musf byt vétsi nez 20 MQ)
- kontrolu spravného nastaveni nadproudové ochrany
- kontrola zajisténi ochrany pfed nebezpednym
dotykovym napétim

Kontrolu spravného sméru otdgeni Gerpadla provést
podle bodu 6.2.

5.6 Provoz a obsluha

Vi

Ponorné Serpaci soustroji mohou obsluhovat osoby
poutené ve smystu vyhl. €. 50/78 Sh. §4, odst. 1.



Ponorné Setpaci sousiroji se nesmi pienaset, jestlize
ie pod napétim.

[PozoR1]

Zjisti-li se pii obsluze zévada na elektrickém pisiu-
Senstvi neho na ponorném Eerpadle, musi se erpadio
ihned vypnout a o zdvadé informovat esobu s elekiro-
technickou kvalifikaci,

9.7 UdrZba

Elektropiisiuenstvi je tfeba kontrolovat pfi castéj§im
pouZivani aspofi 1x za mésic, pii obcasném pouZivani
1x za dva mésice a pfed kazdym uvedenim do provozu
ato osobou s elekirotechnickou kvalifikaci padie vyhl,
50/78 Sb. §5 odst. 1.

Zejména se provadi kontrola zaji§téni ochrany pred
nebezpetnym dotykovym napétim, méfeni izolaéniho
odporu (vétsi nez 2 MQ), kontrola neporusenosti
piivodniho kabelu nebo cerpadia,

Veskeré opravy se mohou provédét jen pfi vypnutém a zajis-
téném stavu. Vyménu kabelu i opravu dalich &astf Gerpadia,
pfi které dochdzi k uvoliiovani tésnicich plach je tfeba svéfit
servisnimu stfedisku i opravng, protoZe je tieba zpétng
zajistit tésnost véech rozebiranych tésnicich spoju.

Upozornéni: ﬁ

Jakékoliv préce na Cerpadle spojené s demontazi
svorkovnicového prostoru, elektrickym zapojenim a
odpojenim motoru musi provadst odbornik s néle-
Zitou kvalifikaci pro dodrZovani platnych piedpisi o
zapojovani elektrickych spoju. .

Zapojeni pFivodniho kabelu NESMI byt provadéno
osohou neznalou a nepovolanou.

6.0 PROVOZ CERPADLA

6.1 VSeobecné poZadavky

Pred uvedenim Cerpadia do provozu je nutno obsluhuijfci
osoby sezndmit s pokyny podle tohoto navodu, potieb-
nymi pro spravné a bezpedné provozovani. Na nutnost
dodrZovédni tohoto poZadavku je kiaden duraz, protoze
se jedna o vyrobek, ktery pracuje v mokirém prostiedi,
které je z hlediska nebezpedi irazu elektrickym proudem
hodnoceno jako zvldst nebezpecné.

6.2 Pfiprava Cerpadla k uvedeni do provozu

1. Ddva-li se do provozu ¢erpadlo nové nebo po delsf
provozni prestdvce (2-3 tydny), nutno sejmout sacf sito
a pomoci klice nasazeného na matici ob&Zného kola (230)
nékolikrat rotorem Cerpadia protocit,

2. Po zapojeni ¢erpadla na sif je nutno se piesvédéit o
spravném smyslu otéCen. JelikoZ neni na obéZné kolo a
rotujici &sti cerpadla ve smotnovaném stavu vidét, nutno
se presvedcit o spravném smyslu otdGeni ndsledujicim
Zpusobem:

Cerpadlo bud ponoffme do vody a nadzvedneme nebo
povésime a zapneme krdtce elektromotor, Cerpadlo
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bzi sprévné tehdy, poototi-li se (Skubne) proti sméru
hodinovych ruticek, coZ je opacné, neZ jak zndzorfiuje
smérovy Stitek, ktery uddvd smysl otagen rotoru.
Kontrolu otdceni ze provadgt také tim, Ze cerpadio po-
stavime na zem, vychylime ponékud na stranu tak, aby
stdlo na obvodové hrané dna saciho sita a uchopime za
drzadlo a kratce zapneme motor.

Ma-li Cerpadlo snahu otogit se ve sméru otdéeni hodino-
vyeh rucicek, je z toho ziejmé, Ze smys| otdcen je §patny
anutno zaménit vzajemné dvé libovolné fize.

Spatny smys! otdéeni obéZného kola m4 za ndsledek
znatné zmenSeny vykon Cerpadla, Pfi pieruSeni doddv-
ky proudu nutno znovu spravny smysl otdceni cerpadia
Zkontrolovat, neni-li zdména fazf vyloutena. U nového
Cerpadia je vSak nutno provédét jen pii ponofenf celého
sita ve vodé. Bez pfedchozich popsanych metod Ize se
také o spravném smyslu otdcen pfesvédcit podle rych-
losti naplfiovani hadice, je-li Gerpadio ponofeno. Tento
ZpUsob je moZno si osvojit jen praxi,

P Cerpani z jimek, v nichZ jsou usazeny sypke ltky,
neni vhodné stavét cerpadlo na tyto usazeniny, nebot
terpadlo se jednak ,zahrabe" a jednak se zbytegné
opotiebi funkéni plochy hydlaulické cdsti, V takovém
pripadé nutno dat pod sacf sito tvrdou podiozku, nen-l
moZno Eerpadlo povésit.

6.3 Obsluha Cerpadla za provozu

Béhem provozu nepotiebuje Eerpadlo Zadnou obsluhu,
jen je tfeba dbdt, aby vytlatnd hadice nebyla nikde
ohnuté - ,zlomend", nebot tim se znaéné sniZuje vy-
kon a aby neleZela, nebo nebyla dynamickymi dinky
proudici vody pfitlatovéna na ostré hrany stavebnich
konstrukei, kameni atd.

7.0 UDRZBA

7.1 VSeobecné

Udrzba téchto cerpadel v dobg provozu je minimainf a
omezuje se na jednoduché tikony preventivniho charak-
teru, jak je patrno v ddle uvedenych bodech. | pfes tuto
skutecnost je tfeba této Cinnosti vénovat naleZitou pozor-
nost, nebot na jejim dodrZovani do znatné miry spotivd
spolehlivost, bezporuchovy provoz a Zivotnost dilezitych
dilu, jako je mechanickd ucpdvka, elektromotor, loZiska
a také i bezpecnost provozu.

7.2 Kontrola oleje mechanické ucpavky
a motorového prostoru

U nového ¢erpadia nebo po vyméné mechanické ucpavky
nutno po 20-30 hodindch provést kontrolu oleje, zda
nenastal dbytek nebo zda nevnikla voda do oleje, coZ
provedeme timto zpisobem:

Cerpadlo poloZime nejlépe na vyvydené podloZky, povo-
lime a vy$roubujeme zdtku (912). Hladina oleje mé byt 5
aZz 10 mm od konce zdvitového otvoru; pak zétku véetné
tésnéni zaSroubujeme rukou. Pak otocime Cerpadiem



tak, aby zdtka byla v nejnizsi poloze. Kdyby totiZ vnikla
do oleje voda, usadi se dole a po vySroubovdni zatky by
nejdrive vytekla. Nastavime proto Cistou nddobu nebo
dlafi a vypusténim obsahu o nékolika cm? zjistime lehce,
jde-li 0 emulzi, vodu nebo olej. Je-li vie v pofddku, zatku
utdhneme az po vychladnuti oleje, pokud dosto béhem
pravozu k jeho zahfati.

TutéZ kontrolu doporucujeme provést po 600 aZ 800
hodindch a Cerpa-li se suspenze s obzvI&sté abrazivnimi
ucinky, pak i Castéji.

Objevi-li se vSak voda neho svétle zbarvend emulze
po delsi dobé nasazeni, doporutujeme vyménit olej
a po 50 aZ 60 hodindch provozu provést znovu kont-
rolu. Objevi-li se voda nebo emulze znovu, pak nutno
vyménit mechanickou ucpdvkou (433).

Pii kaZdé kontrole olejové ndpiné provadime také kont-
rolu tésnosti motorového prostoru. Cerpadio postavime
do svislé polohy a vySroubujeme kontrolni Sroub (903).
Pak ¢erpadio ponékud vychylime a otvorem zjistime, zda
prostor elektromotoru je suchy. Dojde-li kvytékani vody
nebo olejové emulze, je nutné Gerpadlio bezpodminet-
né vyfadit z dalSiho provozovani a nechat je opravit.
Zanedbdani téchto Ginnosti vede k havdrii Gerpadla
vEetné shofeni vinuli elektromotoru.

PouZije se olej turbinovy TB 32 (t¥id&n( 1SO padle visko-
zity 3448 1SO WG 32).

7.3 Nastaven( vile saciho vika a prilozky
ob&zného kola
U nového Cerpadla je optimaini vile mezi sacim vikem
(162}, prilozkou (135) a ob&Znym kolem (230) jiZ nasta-
vena ve vyrobnim zdvodé.
PFi opotfebovani obéZného kola a pogumovanych sou-
Casti, tj. sactho vika (162) a pfiloZky obé&Zného kola, je
sice Cerpadlo déle provozuschopné, ale jeho vykon se
tim znaéné zmensi. Nutno proto zvétSené vile vznikié
opotiebenim znovu nastavit,
a) Nastaveni vile mezi zadnim profilem oh&Zného kola
(230) a jeho piloZkou:
Upravu této vile nutno provést pied nastavovanim saciho
vika. Cerpadlo poloZime na montaznf stdl, povolime a se-
Sroubujeme pét matic (920.3), vetné pruznych podlozek
a pak sejmeme saci sito (143) se dnem. Pak odjistime
pojistnou podlozku (931), povolime a sejmeme matici
obé&Zného kola (922) a zdvitové pouzdro (544) dotdhneme
na doraz a obé&zné kolo zatlaéime tak daleko, aZ svym
profilem narazf na pfilozku, potom zdvitové pouzdro (544)
povolujeme nejlépe rukou, aZ svym osazenim dosedne na
naboj ob&Zného kola, coZ je patrno z toho, Ze pii dal§im
otddeni by se kolo zagalo posouvat ven. Vile mezi pff-
loZkou (135) a ob&Znym kolem (230) se tedy nastavi tak,
Ze po dosednuti zdvitového pouzdra na ohéZné kolo toto
Wvytdhneme" otdcenim pouzdra o0 180", Pak nasuneme
pojistnou podlozku (931) a matici ob&Zného kola (922),
kterou utdhneme. Kolo se musf lehce otdcet. Matici
obéZného kola pak zajistime podlozZku.

b) Nastaveni vile mezi sacim vikem a eh&nym ko-
lem: Povolime pét matic (920.4), kieré jsou ze strany
rozvadéce (149) a vySroubujeme je nahoru. Pfitahovanim
spodnich matic (920.4) lehce pfitlatime sacf viko (162)
k obéZnému kolu (230) tak, aby rotor pfi protdceni klad!
zvétSeny odpor. Tento stav nam uruje vychozi polohu
pro nastavovani vile.

SeSroubujeme horni matice tak, aZ lehce dosednou k sa-
cfmu viku a pfistoupime k viastnimu vymezovani vile.
2Zvolime si libovolny zdvitovy svornik, od kterého hudeme
vychdzet. Zatneme tim, Ze horni matice postupné ddle pii-
tahujeme, aZ zjistime, Ze rotorem jde s mirnym a plynulym
odporem protdcet, Pokud se tohoto stavu nedosdhne a
rotorem jde stale ztuha protacet, mirné povolime spodni
matice a pokraCujeme v dalSim odddlenf sactho vika aZ
dosdhneme Zddouciho protaceni rotoru.

7.4 Mazani loZisek, chod ¢erpadla na sucho
Domazdvani valivyeh loZisek nutno vénovat néleZitou
pozornost, nebot se jim miZe podstatng ovlivnit jejich
Zivotnost. K domazadvdni spodniho loZiska (321.1) nutno
vyuzit kazdé prileZitosti, kdyZ se z néjakych divodu
- napi. kontrola ucpdvek - zpfistupni loZiskovy prostor.
Jinak nutno domazdvat po 2500 az 3000 provoznich
hodindch. Uplnou vyménu mazaciho tuku doporuéujeme
provést po 1 aZz 1 1/2 roce. Pouzit tuk LV2-3.

Chod Eetpadla na ,sucho” neni dovolen.

U horniho kulickového loZiska tukovd ndplii postacuje
na 2000 provoznich hodin. Potom nutno starou tukovou
napli vyménit a naplnit novym tukem. U téchto typu
loZisek se pouZivd krycich plecht bud jednostrannych
nebo oboustrannych. Jsou-li kryci plechy jednostranné,
je vyména tuku snadnd. Jsou-li v8ak kryci plechy
oboustranné, nutno jeden z nich odstranit (jen z jedné
strany) a po vyjmuti loZiska a jeho naplnéni tukem
loZisko namontovat tak, aby kryci plech byl na strané
rotoru elektromotoru. Kryci plech brani vytékdnf tuku z
loZiska v pracovni poloze Cerpadla, tj. vertikdlni.

7.5 Ochrana a ddrZba hadic

Nutno predejit tomu, aby hadice napinéné vodou
byly pFejizdény vozidly. Tento poZadavek plati stejné u
prédzdnych hadic, nebof pfi mistnim zatiZeni piejizdéjicim
vozidlem by mohlo nastat ziomeni hadice v zahybech
ploché §ife, zejména gumové vrstvy. Pfed uloZenim nutno
hadici Fadné umyt, obzvIa$té bylo-li ji pouZito pro cerpani
zahnivajici vody, proplachnout Eistou vodou a vysusit.

7.6 Kontrola mechanického stavu

Spoéivd ve vizudini prohlidce ¢erpadla z hlediska jeho
mechanického stavu. Zejména sledujeme:

o NeporuSenost pfivodniho kabelu (824) a jeho upevné-
ni ve vyvodce. Dbdme na to, aby ve vyvodce u kabelu
nezUstavaly zatvrdnuté neistoty, jako pisek, hlina a jiné
agresivni hmoty, o které by se prodiral vngj$i ochranny
obal kabelu, ¢imZ by doSlo k pronikan{ vihkosti do svor-
kovnicového a motorového prostoru. Dale kontroluje-
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me, zda t€leso vyvodky (826.1) je maticemi {920.3)
dostateCné dotazeno z divodd fddného utésnéni
privodniho kabelu,

= NeporuSenost ochranného sita na sni terpadla.
Vzniklé otvory vétsich rozmérd, zpisobené mechanic-
kym poSkozenim jsou neZddouci, nebot jimi mohou
vnikat do erpadla vét8i pfedméty a ucpdvat tak obézné
kolo, pfipadné mechanicky poskodit dflce;

= NeporuSenost dil, zajiStujicich keyti sou€asti, které
jsou pod proudem, tj. prostory svorkovnice a elektro-
motoru. Patfi k nim zejména viko svorkovnicového
prostoru (833), horni loZiskové téleso (350.2), téleso
statoru (811), téleso vyvodky (826.1) a Sroubové spo-
je. Pii sebemendim zjisténi piiznakt poruenosti téchto
diltt Cerpadio ihned vyfadit z provozu.

» Wiru opotfebitelnosti dili, zpisobovanou provozo-
vanim. Zejména vénujeme pozornost dilim hydraulické
Casti (ob&zné kolo, pogumované dily, mechanicka ucpav-
ka (433)). Na velikosti opotfebent totiZ zévisi pohotovost-
ni hydraulicky vykon a dalsf provozuschopnost.

8.0 OPRAVY

8.1 VSeobecné

s ohledem na konstrukéni provedeni jednotlivych dill
majf opravy téchto cerpadel pievdZné charakter vymény
dilt nebo uzlti. Opravovat je moZno jen statorovy paket
elmotoru, a to previnutim vinuti v piipadé jeho poskoze-
ni. Provddéni vymén funkEné a montdZné dulezitych
dilil nebo uzlti je popsdno dale v pifslusnych statich.
Pri demontdZi dilit musf byt gerpadlo Eisté, zbavené
vSech pozistatki Eerpané kapaliny. Pfi Gerpani
chemicky znegisténych kapalin provedte neutralizaci
dilelt. PouZivejte ochranné pomucky, dodrZujte hygi-
enické predpisy!

8.2 Vyména obézného kola

Je-li nutno vyménit opotiebované obZné kolo (230),
sejmeme saci sito (143) po uvolnéni péti matic (920.3)
a pak po seSroubovdni dalsich péti matic (920.4) vysune-
me saci viko (162) odjisténim, povolenim a sejmutim
matice obézného kola (922) stahneme obgzné kolo
(230) z hidele (818). V pripadé, Ze obéZné kolo se nedd
lehce stdhnout, pouzijeme k tomu zdvitového posuvné-
ho pouzdra (544) a maticového klice. Postupujeme pii

tom tak, Ze na ploSky zdvitového pouzdra (544), vyéni-

vajiciho z ndboje obéZného kola, nasuneme kIf¢, ktery
opfeme o Srouby (902.1). Potom pomoci delsi paky,
vsunuté mezi lopatky obéZného kola, ob&Znym kolem
otdcime a tim je stahujeme.

Vile mezi piilozkou, sacim vikem a obéZnym kolem se
nastavi podle Eldnku 7.3.

8.3 Vyména pfilozky obéZného kola

Pfi vyméné pfiloZky obéZného kola (135) se postupuje
stejné jako pii vyméné obézného kola. Navic se se$rou-
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buji dalsi matice (920.4) a stdhne se rozvadé¢ (149),
kierym je pfiloZka ob&Zného kola pritlatovdna ke dnu
olejové vany. Po zasunuti nové pfiloZky ob8Zného kola
(135) do rozvadéce (149) se provede montdZ opatnym
Zpusobem.

8.4 Vyména mechanické ucpdvky a krouzkl
gufero

DemontdZ se provede stejné jako pff vyméné pfiloZky
obéZného kola, dale se vySroubuji dva Srouby (900.1).
Po vyjmuti pera {940) se opatrné stahne pohyblivd ¢dst
mechanické ucpavky po pfedchozim vypusténi oleje a
namazani olejem Casti hiidele, pies kiery se mecha-
nickd ucpdvka stahuje. Po demontaZi dna olejové vany
(160.1) vytlacime staciondrni ¢dst mechanické ucpdv-
ky. Montdz se provede obracenym postupem,
Upozoriiujeme na disledné dodrZovani Gistoty!

Pii revizi tésnicich krouzkd gufero (420), resp. pii
jejich vyméné, se povoli a seSroubuje 5 matic (920.6),
vytdhne se loZiskové vicko (160.2), €imZ se umozni
piipadnd vyména tésnicich krouzkd. Je tfeba také
prohlédnout ochranné pouzdro na hifdeli, zda v misté
styku nejsou vybé&hdny drdzky. Pokud dréZky jsou, je
nutnd vymena i pouzdra u velikosti 65,80, 100-KDFU,
u velikosti 125-KDFU postaéi vyjmutf jedné nebo obou
podloZek pod gufery.

Pritéto piilezitosti doporugujeme domazat spodnf kulic-
kové lozisko tukem.

8.5 Vyména statorového svazku

Jestlize se pii kontrole izolaéniho odporu statoru ukdze,
Ze md nulovou hodnotu, musi byt stator vyménén. Snize-
ny izolagni stav u navlhigho vinuti Ize odstranit vysouse-
nim. Je-1i vdak nutna vyména, postupuje se takto:
Demontuji se horni dilce cerpadia a stator véetné pldsts
se postavi na podloZku tak, aby doraz elektromotoru byl
vZdy nahofe, pak se plast statoru zahfeje rozptylenym
plamenem na teplotu 150 - 160 ‘C, pokud stator sam
nevypadne, poklepe se na jeho plech z horni strany.
Novy stator se musi na své valcové Gésti oCistit a
event. mistni nerovnosti uvnitf plasté z hlinikové slitiny
zplisobené pii demontdzi se musi zarovnat, aby po
jeho ohfdti mohl byt stator volné zasunut. Vyménu
poskozeného statoru novym mozno provést pfi jednom
ohfati plasts.

Navlhly stator je moZno vysusit podle CSN 35 0010.

9.0 NAHRADNI DiLY

VSechny soucasti cerpadel jsou vyménitelng.

Pfi objedndvani ndhradnich dnt a jinych jedndnich je
tfeba uvést:

o typ Cerpadia,

» yyrobni &islo Cerpadla,

e piesné Ciselné a jmenné oznacenf dilt podle obr. 4.
Typ Cerpadla a jeho vyrobni €islo jsou uvedeny na
tdajovém Stitku, ktery je pfipevnén na derpade.
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10.0 PROVOZNI PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANEN{

Porucha
1. Gerpadlo se nerozbihd a motor je
piitom tichy.

2. Cerpadlo se nerozbihd a motor
WDrugi.

3. Cerpadlo se rozbéhne, ale jeho
vykon je maly.

4. Tavné vioZky pojistek se pre-
tavuji.

5. Ochrana elektromotoru vypind.

6. Vinuti elektromotoru vykazuje pfi
kontrole izolaéniho odporu jeho po-
kles pod pfipustnou mez.

7. Pri kontrole olejové ndpIné zjisié-
na olejova emulze nebo voda.

8. Vytok Cerpané kapaliny je pFeru-
Sovany.

Priina

1.1 Sit je bez napéti.

1.2 Pletavené pojistky nebo vypnu-
ty stykaé.

1.3 Pierudeny pfivod proudu.

1.4 Uvolnéni svorek.

2.1 Jedna pojistka pretavena. Piivod v
jedné fazi pferuden. Uvolnénd svorka.
2.20bézné kolo zablokovdno pfedmé-
tem, ktery vnikl mezi né a sacf viko
nebo priloZku obézného kola.

2.3 Gerpadlo je zabofeno do husté-
ho sedimentu.

3.1 Obrdceny smysl otaCeni motoru.

3.2 Vytlacna hadice je ucpdna nebo
pielomena.

3.3 Gerpadlo saje vzduch.

3.4 Mezera u obé&Zného kola piilis
velkd,

3.5 Ucpané saci sito

3.6 Znatné opotiebenéd hydrautické
dily, zejména obéZné kolo a saci viko.

4.1 Krétké spojeni v piivodu.
4.2 Velky tbytek napéti v siti.
4.3 Slabé dimenzovany pfivod.

51 Nesprdvné nastaveni jistictho
nadproudového relé.

5.2 PretiZeni motoru zpusobené
pedmétem, ktery vnikl mezi obéZné
kolo a saci viko nebo pfilozku.

5.3 PietiZeni elmotoru zpisobené cer-
panim nepfiméfené hustého kalu nebo
zapadnutim do sedimentovaného kalu.
5.4 NedostateCné ochlazovéni télesa
statoru a elektromotoru zpisobeng:
teplotou hydrosmési nad pfipustnou
hodnotu 40 'C; ucpdnim wytlaku;
chod na ,sucho" je pili§ dlouhy.

6.1 Navihnutivinutizpisobené poru-
chami ésnicich elementd, tj. 0"
krouzkd a mechanické ucpavky.

7.1 Viz. ,Kontrola oleje mechanické
ucpdvky a motorového prostoru” - 7.2.

8.1 Pfitok cerpané kapaliny je mensi
neZ hitnost erpadla. Dochdzi k ne-
pravidelnému zahicovani ob. kola

QOdstranéni
Opravit.
Opravit.

Opravit.
Opravit.

Opravit.

Demontovat, predmét odstranit.
Nadzvednout nad drover kald,
vyGistit saci sito

Piiepojit dvé fdze na svorkovnici (pra-
covnik s elektrotech. kvalifikac).

Vyistit, narovnat,

Zavésit niZe.

Sefidit.

Sito vygistit.
Vyménit za nové dily.

Opravit.
Opravit.
Opravit.

Nastavit na jmenovity proud
motoru.

Demontovat, pfedmét odstranit.

Snizit hustotu kalu, Cerpadlo
nadzvednout nad troven kalu.

Zavady odstranit.

Vysusit, pfi poskozeni vinutf pfe-
vinout, vadné tésnéni vyménit.

Zvetsit pfitok, priskitit vytlak.



Upozornéni!

Doba trvéni zruky je uvedena v zérugnim listd, neha je sougasti kupni smlouvy. Vjrobce viak neruéf za Skody
vzniklé Spatnou a neodbornou obsluhou, pfetizenim stroje, nebo jinou nahodilou pfiinou a nedodrienim
tohoto ndvodu k odsluze. V zarugni dobé je moiné provadst demontaz ¢erpadla jen se souhlasem vyrohce.

11.0 OBSAH DODAVKY

- Cerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem 15 m,
jind délka na poZadavek (25 m)

- zdstrény KIfg 6 CSN 23 0710

- kit 8 CSN 23 0681

- kifg 110/75

- Cerpadla 65-KDFU a 80-KDFU se zménovym &islem 04 v typovém oznageni
jsou vybavena zdsuvkovym jisticem podle tab. 1 v kapitale 3.0

Na poZadavek Ize dodat:

hadice v délce 10 m, jind délka na pozadavek (20 m) velikosti:

* ( 52 se dvéma puispojkami pro Gerpadlo 65-KDFU

* B 75 se dvéma pllspojkami pro éerpadlo 80-KDFU

» A 110 se Sroubenim 110 (1 ks) pro cerpadla 100-KDFU a 125-KDFU

12.0 ZAZNAM 0 PROVOZU

Stanovisté

Posledni tdrzba gerpadia

Pozndmka Podpis

Datum Vyrobnf &islo




13.0 NAKLADANI S ODPADEM

A

Pokyny k nakladani s odpadem vznikajicim v pribéhu Zivotniho cyklu cerpadla/ Eerpaciho soustroji (ve smyslu
§ 18 odst. 3 zdkona ¢. 125/1997 Sb., o odpadech).

Druh odpadu Kod *) | Kategorie *) Zptisob nakladani

Papirovy a/nebo lepenkovy obal 1501 01 0 vgui'itelnv odpad - po‘vytfii

Papir a/neho lepenka 20 01 01 0 dénf nutno predat oprvnéne
osobé provadéjici odbér a vy-

Kabely 170408 0 kup odpadu nebo druhotnych

Ostatni vyfazend zafizeni - kovové dilce 16 0205 0 surovin

cerpadel (bez zbyiku oleje)

Ostatni vyfazend zafizen( - nekovové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shro-

Cerpadel mazdit a pfedat provozovateli

(napt. z uhliku, karbidu, keramiky, SiC) skladky odpadu

Ostatni vyi'azend zafizeni - pryzové dilce 16 02 05 0 ostatni odpad - nutno shro-

Cerpadel mazdit a predat k zneSkodnéni

Dfevény obal 150103 0 ve spalovné odpadu

Plastovy obal - félie z PE 150102 0

Drobné plastové pfedméty **) 200103 0

Nechlorovany motorovy, pfevodovy a/nebo | 13 02 02 N nehezpe&ny odpad - nutno

mazaci olej §hromz’12dit a predat k ne-

Ostatni motorové, prevodové a/nebo mazaci | 13 02 03 N Skodnéni k tomu oprdvnéné

oleje 0sobé :

Ostatni rozpoustédia a jejich smési 1401 03 N

s konzervaénimi prostiedky

(mimo biologicky odbouratelnych)

Vyrobky z dehtu - nepiskovand lepenka 17 03 03 N

Zat{zen{ s obsahem volného azbestu 16 02 04 N v soucasné dobé se nepouZiva

*) Viz vyhldska €. 337/1997 Sb., kterou se vyddva Katalog odpadu

0 - znamend odpad ostatni
N - znamend odpad nebezpetny

K

Polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi hyt vzhiedem k toxicité spalin spalovén jinde neZ ve

spalovné odpadu!

Ekologicka likvidace tohoto zafizen je zajiSténa v rdmci kolektivniho systému RETELA
ve smyslu poZadavku zakona &. 185/2001 Sb., o odpadech v platném znéni.

www.ekokom.cz.

Shérna mista elektroodpadu jsou zvefejnéna na internetové strdnce www.retela.cz.

Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zajistén v rdmei kolektivniho systému EKO-KOM
ve smyslu poZadavku zdkona & 477/2001 Sb. o obalech v platném znéni. Informace
o0 sbéru, tfidéni a vyuZiti odpadu z obalu jsou uvedeny na internetovych strénkéch
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